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DICHTUNGSEINBAU - ZYLINDERANWENDUNG

e Die Maschine grundlich reinigen; scharfe Kanten und Grate entfernen, bevor Dichtungskomponenten eingebaut werden.

e Wenn die Dichtung Uber Gewinde, scharfe Kanten oder &hnliche Oberflachenprofile geschoben werden muss,
Schutzvorrichtungen, -werkstoffe oder Schoner verwenden.

¢ FEinbauwerkzeuge mussen aus Weichmetall, Holz oder Kunststoff sein und durfen keine scharfen Kanten haben.
Keine Schraubendreher oder &hnliche Werkzeuge verwenden.

e Schmiermittel sind zulassig und sind in den meisten Fallen empfehlenswert, um den Einbau zu vereinfachen.
Das im System verwendete Hydraulikmedium kann haufig zum Schmieren der Dichtung verwendet werden.

STANGENDICH

1

TUNG KOLBENDICHTUNG

beginnen, die Dichtung mit den Fingern tUber den Kolbenkopf zu
dehnen.

Die Dichtung nach unten in die Mitte des Dichtungsflansches Mit einem nichtmetallischen Werkzeug nachhelfen, um die
drticken. Die Kraft nachlassen und die Dichtung in die Nut Dichtung komplett Uber den Kolben zu dehnen.
einschnappen lassen.



DICHTUNGSEINBAU - PRESSEN-/HAUPTKOLBENSTANGEN-ANWENDUNG
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Die Dichtung Uber dem Hauptkolben montieren und darauf Die Dichtung die Kolbenstange hinunter schieben und die Lippe
achten, dass die ID-Lippe nicht umgestulpt wird. auf die Dichtraum&ffnung ausrichten.

An der Stelle, an der die Lippe Uber die Offnung in den Mit nichtmetallischen Werkzeugen gleichzeitig an der

Dichtraum vorsteht, Kraft im rechten Winkel zum Hauptkolben Dichtungsferse nach unten und an der Spitze der
ausuben. Das verringert den Widerstand der Dichtungslippe Dichtungslippe nach innen anschlagen. Anwendungen und
und die Dichtung kann in den Dichtraum geschoben werden. Maschinenausfiinrungen sind unterschiedlich und flr diesen

Schritt sind eventuell 2 oder mehr Personen erforderlich.

Alle Angaben hinsichtlich der Druck- und Temperaturwerte, Drehzahlen sowie der Anwendungsbereiche stiitzen sich auf allgemeine Einsatzerfahrungen. Auf Grund der verschiedenartigen Anwendungen
unserer Produkte, der umfangreichen Produktpalette und der stark unterschiedlichen Anlagebedingungen sowie der nicht vorauszusehenden menschlichen Faktoren, die bei dem Einsatz dieser Produkte
durch den Endbenutzer auftreten kénnen, sollten Sie sich nicht auf die angegebenen Empfehlungen verlassen, sofern keine spezifischen friiheren Einsatzerfahrungen vorhanden sind.

Aus den angegebenen Griinden Ubernimmt die A.W. Chesterton Company keine Garantie, stillschweigend oder ausdrticklich, dass die beschriebenen Produkte flr eine bestimmte Zeit, ein bestimmtes
EinsatzausmaB oder flr einen bestimmten Zweck geeignet sind.

@ C HE S TE R TON ZU BEZIEHEN DURCH: Chesterton ISO-Zertifikate sind erhéiltlich unter www.chesterton.com/corporate/iso
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